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Пiдстава для виконашня НДР
Науково-дослiдна кафедральна робота tsикону€ться Е

половини робочого часу викладачiв кафедри вiдповiдно до
планiв ix роботи.

межах друго1
iндивiдуальних

пу.

ilроцесу

рУДи з

ктеристик

ерування
гаченняfoI

1. Мета та вихiднi данi
Idея проекmу полЯгас У предстаВленнi технолоГiчниХ процесiв гiрни,lо*

збагачуваlrьного та металургiйного виробництв як багатовимiрнi нелiltiйнi
динамiчнi структури i розробленнi вiдповiдних методiв адаптиtsнФгс
прогнозуючого керування даними структурами.

РОбОЧа еiПоmеза полягас у тому, щ0 при формуваннi автоцаатиз*!_f*,ij'_ri.{;

керування технолоГiчними процесами гiрничо-збагачувальн0;,ii ::i
метЕtлурГiйногО виробниЦтв доцiлЬно представляти математичнi rutоделi ui;T;-:

ПРОЦеСiВ ЯК багатовимiрнi нелiнiйнi динамiчнi структури, щ0 tsимагас
застосування методiв адаптивного прогнозуючого керування.

Меmою проекту с розвиток TeopiТ адаптивного к€р/чЕання
багатовимiрними нелiнiйними динамiчними технOлогiчними процесами
гiрничо-збагачувального та метаJIургiйного виробництв з tsикористанняtvt
методiв оперативнот iдентифiкалдiт параметрiв та ь,tетодiв нелiнiйногс
прогнозуючого керування.

. Еташи роботи, TepMiH tsиконання та кiвшкqевЁ рЁзъ,льт*тr€
Етапи
роботи

(pin)
Назва та змiст етапу Очiкуванi результати ета

Звiтна документацiя.

1 етап
(201б)

Щослiдження
математичних пцоделей
процесiв гiрничо-
збагачув€}JIьного та
метаJIургiйного
виробництв як
багатовишлiрних нелiнiйних
динамiчних структур

ОчiкувaHi резульmъmu;
Математична моделъ

керування збагаченням
урахуванням fi якiсних хара

Звimна dокулwенmацiя:
- публiкацiй:2;
- патентiв: 1;

- тез доповiдей: 1.

2 етал
(20t7)

Розроблення методiв
адаштивногс
прогнозуючого керyвання

Очiкуванi резульmаmu;
Метод оптимапьного к
)цесами керування зба.

Е



нелiнiйними динамiчними
технологiчними процесами
гiрничо-збагачувального
та металургiйного
виробництв

руди з урахуванням
едергоефективностi та
залiзорулноТ сировини.

Звimна dокулwенmацiя:
- публiкацtй:2;
- патентiв: 1;

- тез доповiдей: 1.

вимог
якостi

3. Очiкуваннi результати rrпо**ru, спосiб реалiзащiТ резч;в*,ъ.ачЕiа*
ндр

, обrрунтування гrринципiв i формалiзацiя автое{атизованого керування
технологiчними процесами гiрничо-збагачувалъного та N{етаJrургiрjногil

:,1 виробництв на базi представленЕя математичних моделей ц}lх процесiв li*;
-оагатовимlрниХ нелiнiйних динамiчних структур i ik подальIпого виксристаFiня
для формування адаптивного прогнозуючого керування технологлчнлтц;,t
процесами;

, ОбrРУНТУВаННЯ принципiв i формалiзацiя автоматизованого кsр}вё;{гr;]
ПРОЦеСОМ ЗбаГаЧеННЯ РУДи Забезпеченням оптимального, з точки зор.y розкt_"}i4,i.:. лл

корисноГо ксмпоНента, гранулоМетричноГ0 складУ переробЛюваноТ СРlРfirЗЕ:iЁii1l
- РОЗРОбЛеННЯ i ДОСЛiдження математичноТ моделi та критерiТ* *i.Ь*,-,.;-г;,;r:в,]i,l : . l

процесУ збагачеНня руди, що вкJIЮчае iT завантаЖеннЯ до прийМальнр]Х b1,;li,:.::,:l

рудозбаГачув€LльНоI фабрики та перероблення технOлогiчними лiнiямлт i cTBopeHl;,l
запасiв концентрату;

розроблення i дослiдження математичнот моделi i критерiтв ефективнслс: il
процесУ термiчноТ обробки залiзорудних KoTyHiB ,V технолOГiчних ЗФliii],i

э *о"u'lр;:lr-JJffi;Т;}ЖхН'*ur.rurичноi 
моделi i критерiТв ефективнtil: i

керування динамiчним навантаженням в обтискнiй клiтi блюмiнга:

- розробленнЯ та апробацiя автОматизованоi системи енергоеф*ктивнi:
керування прощесоМ збагачення руди з термоГрафiчниьа розпiзl+а,*,iiНнj;{;ii

t (,

li

технологiчних рiзновидiв;
- розробJIення та апробацiя автоматизованих систем керування нелiнiйнi4ми

динамiчНими проЦесамИ гiрничо-ЗбагачувальногО та мет€UIургiйного виробництiз
(на прикладi процесу термiчноi обробки koTyHiB та процесу обтиснення металу на
блюмiнгу) з використанням запропонованих методiв адаптивного прогнозуючOго
керуванIш



4. ПеРеЛiК ТеХНiчноi документацii, якOю заЕершiус"fr,ь*я вФýкФýт-4*"Еgв]*tЁ

показники | Кiль
I KicTb

Запланованi публiкацiТ aBTopiB за тематикою НfiР:
1.1 CTaTTi у журналах та збiрниках наукових праць, tIдо входять

до наукометричних баз даних (Scopus, Web of Science).
|.2 CTaTTi у журналах, щ0 включенi до перелiку науксвих

фахових видань УкраТни.
1.З МонографiТ, що опублiкованi за рiшенням наукOвоТ (вченоТ) 

1

вищого навчапьного закладу/науковоТ установи.
ВикористаннrI результатiв роботи в навчаJIьно},{у процесi :

2.1. Публiкацiя пiдручникiв, навчальних посiбникiв
2.2.Публiкацiя iнших видань (словники, довiдники твщо).
2.3. Розроблення i вгrроваджеЕня новOго лекцiйного щrрсу абс

iдикпу л них робiт.
Заплановане використання результатiв проекту при пiдготовцi
наукових кадрlв:
3.1. Захист докторських дисертацiй (прийнят-гя до захисту

спецiалiзованою вченою радою) за тематикою проекту.
з -2. Захист кандидатських дисэртацiй (прийняття д0 захисту

спецiалiзованою вченою радою) за тематико}о гI

Отримання охоронних документiв на об'скти права
iнтелектуальноi власностi cTBopeHi за тематикOю прOекту:
4.1. Буде отримано патентiв (свiдоцтв про прав0 автOра на твi;з}

Украiни.
Буле отримано патентiв (свiдоцтв про право автора на TBip)
iншэих держав.

Участь у виконаннi проекту:
5.1. Студентiв.
5.2. Аспiрантiв, молодих вчених.

5. Порядок рOзгдяду та шриймання результатйв ЩР
Результати НЩР будуть розглян}тi на засiданнi кафедри iнформатики,

аВТОМаТИКИ i систем управлiння, засiданнi вченоТ Fади факr,,;з;,1g,11,
iнформацiйних технологiй та у науково-дослiднiй частинi Дfrнз <kНyl>"

б. Технiкоекономiчнеобrрунryвацня

ПРаКтичне значення резулътатiв полягае в розробленнi: алгоритп,tiв i

ПРО|РаМ аВтоматизованого енергозберiгаючого керування лэ}}Фiэt]ti;.ii4i1

ЗбаГаЧеНня руди; адаптивного керування процесами термiчноТ обробки



},.,Э"')

KoTyHiB на конве€рнiй випulлювсtльнiй маIпинi та обтиснення ý4ета-п,ч на
блюмiнгУ; програмно-технiчних засобiв термографiчного розпiзнавання
технологiчних рiзновидiв руди на KoHBecpi на глiдставi виь,riрiз
температурного рельсфу опромiненоi електромагнiтниNл випромiнiовання]!t
надвисокоi частоти дiлянки рудного поток}i.

Отриманi HayKoBi результати вiдкривають перспективу модернiзапiТ
автоматизованих систем керування виробництвом на рудсзбагач3,ваjtьнit)/,
фабриках, фабриках оrрудкування та мет€ulургiйних комбiнатах практиlit1t-
без ik переобладнання i змiнення технологiчних лiнiй. trЩе бiльшiого ефекту
можна досягтИ в процеСi реалiзаЦii отриманих резУльтатiВ при проеКТ5,ваннi
нових збагачувальних секцiй та рудозбагачувыIьних фабрик.

Розрахунковий економiчний ефект становить 828 860 грн на piK.

Керiвник НДР

Начальник НД{
ф
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Нормоконтролер С.М. Грищенко
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